HOLEX. Roues de polissage
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I Roues de polissage - corindon normal (A)
Exécution: Disposition des lamelles en éventail autour
de I'axe de l'outil.
55 4095/4100/4200/4300/4400/4500/4600 — Lamelles abrasives recouvertes
de corindon normal (A).
554110/4210/4310/4410 -
Avec liant abrasif pour INOX.
Utilisation: Idéal pour tous les travaux de pong. de finition et de polissage
sur de grands rayons dans la fabrication d'outils et de moules,
ainsi que dans la fabrication de conteneurs et d'appareils. Les
lamelles abrasives s'adaptent aux contours de la piéce. Corindon normal (A) Avec liant spécial pour INOX
554110/4210/4310/4410
& x largeur mm [10x10{20x 10(3/30x5] 30 x5 |30 10{40x 15|40 x 20[50 x 15|50 x 2050 x 30|60 x 30(60 x 40|60 x 5080 x 50|—7
& 554095 Grain 40 — | = — — | = = I oxox | = | = x| x| — | oxxx | xxx | 10
2554100 Grain 60 — | — — 000 [0 XXX ] XXX | XXX | XXX | XXX [ XXX | XXX | Xxx | 10
5554200 Grain 80 XXX | XK | 000 | | [ oo | oo | oo | |oxxx | oxxx | oXxx | oxxx | oxxx |10
—————— Rouede
5554300 polissage  Grain 120 | XXX | XXX [ OX00C | XXX | XXX | XXX | XXX | XXX | [ oo [ oxxx | oo | | xxx |10
o ee A amn (A
554400 " Grain 150 XXX | XK | o oo [ oo | ook | — | oxox | — | — [ xx | — | — | xxx | 10
5554500 Grain 240 — — — — P xxx x| — [ oxxx | — — | xxx | — — | xxx | 10
& 554600 Grain 320 — | = — — x| — o | — | — x| — | — [ xxx | 10
%554110 Grain 60 — | — — — XX | = | = x| — | x| — | — | — | 10
#554210 Rouede  Grain 80 — | = =] = o oxxx | = = ]xx|] — x| =1 =1 =110
——————— polissage
#554310 pour INOX  Grain 120 — | =] =] = x| x| — | — x| — x| — ] — ] =110
554410 Grain 150 — = — ] — | xx|xx| =] —| = = |xx| =] —=1—=1n10
Queue & mm 3 3 3 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
Vitesse de rotation recommandée tr/min | 26000 | 20000 | 16000 J 16000 | 16000 | 12000 | 12000 [ 9000 | 9000 | 9000 8000 | 8000 | 8000 | 6000
Vitesse de rotation maximum tr/min | 35000 | 28000 [ 18000 | 18000 | 18000 | 18000 | 18000 [ 12000 | 12000 | 12000 | 12000 | 12000 | 8500 | 7500
I Roues de polissage en carbure de silicium (SiC)
Exécution: Lamelles abrasives recouvertes de carbure de silicium (SiC).
@ x largeur mm 30%10 60x30 =7
% 554650 Grain 60 XXX XXX 10
554660 Grain 80 XXX XXX 10
——————— Roue de polissage (SiC)
554670 Grain 120 XXX XXX 10
% 554680 Grain 150 — XXX 10
Vitesse de rotation recommandée tr/min 16000 8000
Vitesse de rotation maximum tr/min 18000 12000 Carbure de silicium (SiC)
[l Roues abrasives a lamelles - corindon normal (A)
Exécution: Roues abrasives avec lamelles fendues plusieurs fois.
Utilisation: Particulierement recommandées pour les contours.
@ x largeur mm 40x20 50%30 =7
554700 Grain 120 XXX XXX 10
———————— Roue abrasive a lamelles (A)
& 554800 Grain 240 XXX XXX 10
Vitesse de rotation recommandée tr/min 12000 9000 )
Vitesse de rotation maximum tr/min 18000 12000 Corindon normal (A)
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