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Taraudage par déformation de filets

¤D 396¤¤G 2¤

- HSS-E

- forme de l’entrée C = 2 à 3,5 filets

-  matériaux avec une résistance mécanique  

entre 200 et 1 200 N/mm² ou une dureté de 36 HRC

- pour matériaux à copeaux longs

Taraud machine travaillant par déformation
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P M 3 0,5 56 9 18 3,5 2,7 6 4 -M3

M 4 0,7 63 12 21 4,5 3,4 6 5 -M4

M 5 0,8 70 13 25 6 4,9 8 5 -M5

M 6 1 80 15 30 6 4,9 8 5 -M6

M 8 1,25 90 18 35 8 6,2 9 5 -M8

M 10 1,5 100 20 39 10 8 11 5 -M10
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P M 12 1,75 110 23 - 9 7 10 5 -M12

M 14 2 110 25 - 11 9 12 6 -M14

M 16 2 110 25 - 12 9 12 6 -M16


