AbGamntl Luw = Meules sur tige

I Petites meules sur tige EK — universelles

@ tige 3x30 mm

Exécution: Petites meules sur tige en corindon spécial rose (fin), @ tige 3 mm.
Utilisation: Pour l'usinage universel de l'acier non allié et faiblement allié et I'acier moulé.
Vitesse de coupe recommandée: 30 — 50 m/s.
Forme ZY0205|ZY0306|ZY0408|ZY0510|ZY0610(ZY0613 |ZY0810{ SP0306|SP0510 | —)
= 550400 Petite meule sur tige EK XXX XXX XXX XXX XXX XXX XXX XXX XXX 10
fin
& téte x hauteur mm | 2Xx5 3X6 | 4x8 | 5x10 [ 6x10 [ 6x13 | 8x10 | 3x6 | 5x10

[l Meules sur tige EK — universelles

Exécution: Meules sur tige en corindon spécial rose (grossier et fin). & tige 6 mm.
550800 Réf.ZY5025 - & queue 8 mm.

@ tige 6 / 8x40 mm

Utilisation: Pour l'usinage universel de I'acier non allié et faiblement allié et I'acier moulé.
Vitesse de coupe recommandée: 30 — 50 m/s.
Forme ZY0610|ZY0613 |ZY0816(ZY1020(ZY1032(ZY1325|ZY1632|ZY2025|ZY2532| —7)
= 550600 Meule sur tige EK XXX | XXX | XXX | XXX | XXX | XXX | XXX | XXX [ XxX 10
grossier
£ 550700  Meule sur tige EK XXX | XXX | XXX | XX [ | oxxx | ok | oxxx | xxx 10
fin
O téte x hauteur mm | 6X10 [ 6Xx13 | 8x16 | 10x20 [ 10x32 [ 13Xx25 [ 16%x32 | 20x25 | 25%32
Forme ZY1604 ZY2006 ZY2513 ZY3216 ZY4020 Y5025 | —7
= 550800 Meule sur tige EK XXX XXX XXX XXX XXX XXX 10
grossier
J téte x hauteur mm 16x4 20x6 25%x13 32x16 40%20 50%25
@ tige mm 6 6 6 6 6 8
Forme SP0510 SP0816 SP1320 SP2032 =0
7550900  Meule sur tige EK XXX XXX XXX XXX 10
grossier
& téte x hauteur mm 5x10 8x16 13%20 20%32
Forme Kuo08 KU16 KU20 KE1025 KE1645 KE2032 | —7)
= 551200  Meule sur tige EK XXX XXX XXX XXX XXX XXX 10
grossier
& téte x hauteur mm 8 16 20 10x25 16x45 20%32

I Petites meules sur tige en corindon spécial NDW — pour matériaux durs

@ tige 3x50 mm

Exécution: Petites meules sur tige de qualité spéciale, corindon spécial, grain 100 (fin). & tige 3 mm.
Utilisation: Meules sur tige présentant une grande stabilité de forme.
Conviennent particulierement a I'usinage de finition et d'arétes d'aciers a outils (trempés)
et Cr-Ni dans la fabrication d'outils et de moules.
Vitesse de coupe recommandée: 10 — 30 m/s.
Forme N ZY0205 | ZY0306 | ZY0408 | ZY0610 | ZY0810 | ZY1013 | WR1013 | —J
LukAs
2551510 Petite meule sur tige XXX XXX XXX XXX XXX XXX XXX 10
fin
O téte x hauteur mm 2%x5 3X6 4x8 6x10 8x10 10x13 10x13
Forme SP0510 SP0810 KU03 KUo04 KU06 KUos |—7
- -
UKAS
2551510 Petite meule sur tige XXX XXX XXX XXX XXX XXX 10
fin
O téte x hauteur mm 5%10 8x10 3 4 6 8
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